
6523-80 0-80mm 73mm

Code Jaw opening (Q) Jaw width (W)

0-46°

Adjustable angle

Parallelism: 3μm/100mm

Squareness: 5μm/100mm

Accuracy of angle: ±15"

Made of SKS tool steel, subzero treatment

Hardness HRC58-60

Unit: mm
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1.25mm gage block

There is a 1mm step (accuracy +/-0.002mm). Gage blocks smaller 
than 0.5mm are not available. If small gage blocks are needed 

(for example, 0.25mm), a gage block 1.25mm can be used 
in order to make 1.25mm - 1mm = 0.25mm. 

6524-80

Apertura (Q) Anchura (W) 

0-80mm 73mm

Código Ángulo ajustable 

0-46°

Paralelismo: 3μm / 100mm
Curvatura: 5μm / 100mm
Precisión de ángulo: ± 15 "
Hecho de acero para herramientas SKS, 
 Dureza HRC58-60
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Q Medida en  mm

Paso de 1mm (precisión +/- 0.002mm). Los bloques de calibre 
menores que 0,5 mm no están disponibles. Si se necesitan 

bloques de calibración pequeños  (Por ejemplo, 0,25 mm), se 
puede utilizar un bloque de calibración de 1,25 mm con el fin de 

hacer 1,25 mm - 1 mm = 0,25 mm.
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PRECISION SINE VISE

MORDAZA DE PRECISIÓN COMPUESTA


